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Abstract: 

EP 387238 A 

The material web is held between two position rollers (1) and moved longitudinally over them. Each 
side of the rollers there is a loop formed by movable tension rollers (6) and the ends of the material web 
are clamped (5). By altering the relative lengths of the tension loops, the material web is moved rapidly 
past a writing head, which is also moved transversely. 

The tension rollers are linked to an endless drive mounting to provde equal and opposite loop 
adjustment, which results in double longitudinal adjustment for the material web. 

USE/ ADVANTAGE - For paper, plastics, textile etc webs, with compact design for rapid feed. (6pp 
Dwg.No.1/2) 
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© Vorrlchtung fur den Langsvorschub elner flexlblen Warenbahn gegenUber einem elnen 
Quervorschub autweisenden Werkzeug. 



© Urn unter Einhaltung eines geringen Piatzbedar- 
fes die Warenbahn (3) rasch und genau gegenUber 
einem Werkzeug (4) in Langsrichtung uber eine Auf- 
lage (2) hin- und herziehen zu konnen. besteht der 
Vorschubantrieb aus auf beiden Ablaufseiten der 
Auflage (2) vorgesehenen, zwischen einer Klemm- 
einrichtung (5) fQr die Warenbahn (3) und der Aufla- 
ge (2) Warenbahnschlaufen (3a, 3b) bildenden Um- 
lenkfUhrungen (6), die im Sinne einer gegengleichen 
Schlaufenlangenanderung auf den beiden Auflage- 
seiten mittels eines Stelltriebes (7) verlagerbar sind. 
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Vorrichtung fUr den Langsvorschub einer flexibten Warenbahn gegenuber ein rn einen Quervorschub 

aufw Is ndenWerkz ug 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
fur den Langsvorschub einer flexiblen Warenbahn 
gegenuber einem einen Quervorschub aufweisen- 
den Werkzeug mit einer dem Werkzeug gegen- 
uberliegenden, die Warenbahn in Langsrichtung 
fuhrenden Auflage und einem gesteuerten, in sei- 
ner Antriebsrichtung umkehrbaren Vorschubantrieb 
fur die Warenbahn. 

Um ein Werkzeug gegenuber einer Warenbahn 
aus Papier, Kunststoff, Textilien od. dgl. entlang 
von Kurven bewegen zu konnen, wie dies bei- 
spielsweise bei gesteuerten Zeichenvorrichtungen 
der Fall ist. ist es bekannt, die Warenbahn in einer 
Koordinatenachse, der Langsachse, und das Werk- 
zeug in einer dazu senkrechten Koordinatenachse, 
der Querachse. zu bewegen. Zu diesem Zweck 
kann entweder die Warenbahnauflage mit der Wa- 
renbahn oder die Warenbahn gegenuber der orts- 
festen Auflage angetrieben werden. Der Antrieb der 
Warenbahn hat dabei gegenQber dem Antrieb der 
Auflage den Vorteil, dafi fiir den Langsvorschub 
erheblich geringere Massen bewegt werden mus- 
sen. Dieser Vorteil wird alierdings durch den Nacht- 
eil einer eingeschrankten FOhrungsmoglichkeit fQr 
die Warenbahn erkauft, was sich auf die Genauig- 
keit der Vorschubbewegung der Warenbahn unmit- 
telbar auswirkt Die Warenbahnen werden ja ubli- 
cherweise uber seitliche Vorschubrollen angetrie- 
ben, die unabhangig davon, ob sie mit Zahnen in 
Lochreihen der Warenbahn formschlussig eingrei- 
fen oder die Warenbahn ledigiich durch KraftschluB 
mitnehmen, einen zufriedenstellenden Vorschub 
nur fur Warenbahnen mit einer vergleichsweisen ge 
ringen Breite erlauben, insbesondere bei einer ein- 
seitigen Vorschubrollenanordnung. Bei bekannten 
Konstruktionen solcher Vorschubvorrichtungen ist 
au/terdem ein erhebiicher Piatzbedarf in Vorschu- 
blangsrichtung zu berOcksichtigen, weil ja die Wa- 
renbahn um die mogliche Bearbeitungslange nach 
beiden Vorschubrichtungen hin verschiebbar sein 
mufl. 

Im Zusammenhang mit Rotationspressen ist es 
auflerdem bekannt (US-A-1 978 715), die mit Hilfe 
von Forderrollen in einer Richtung an den mit 
Druckplatten bestOckten Druckzylindem vorbeige- 
fuhrte Papierbahn in den Druckpausen zufolge der 
sich nicht uber die gesamte Umfangslange der 
Druckzylinder erstreckenden Druckplatten in einer 
Lange ziirOckzuziehen, die der nicht mit Druckplat- 
ten belegten Umfangslange der Druckzylinder ent- 
spricht, so dafl die sonst auftretenden unbedruck- 
ten Abschnitte zwischen den bedruckten Abschnit- 
ten der Papierbahn entfallen und sich die bedruck- 
ten Abschnitte unmittelbar aneinanderreihen. Zu 



diesem Zweck sind vor und hinter den Druckzylin- 
dem zwei schlaufenbildende Umlenkwalzen vorge- 
sehen, die im Sinne einer gegengleichen Schlau- 
feniMngen&nderung mit Hilfe eines Rahmens be- 

s wegt werden, der uber eine mit den Druckzylindem 
synchron umlaufende Nockensteuerung und Qber 
ein von der Nockensteuerung betatigtes Schub- 
stangengetriebe verstellt wird, so dafl der Vor- 
schubbewegung der Papierbahn Qber die aus- 

w schliefllich in einer Richtung angetriebenen Forder- 
walzen aufgrund der Verstellung der Schiaufenle- 
gewalzen eine entsprechende RUckzugbewegung 
Qberlagert wird. Diese Antriebe einerseits fur eine 
kontinuierliche Vorschubbewegung und anderseits 

rs fur eine auf je eine Umdrehung der Druckzylinder 
bezogene RUckzugbewegung der Papierbahn kon- 
nen jedoch nicht zur FUhrung eines Werkzeuges 
gegenuber einer Warenbahn entlang befiebiger 
Kurven eingesetzt werden. 

20 Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun- 

de, eine Vorrichtung fOr den Langsvorschub einer 
flexiblen Warenbahn der ein gangs geschilderten 
Art mit einfachen Mitteln so zu verbessern. da& 
auch Warenbahnen mit grofier Breite rasch und 

2S genau in Langsrichtung hin- und herbewegt werden 
konnen, und zwar bei einem geringen Piatzbedarf. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe da- 
durch, daB der Vorschubantrieb aus auf beiden 
Abiaufseiten der Auflage vorgesehenen, zwischen 

30 einer Klemmeinrichtung fOr die Warenbahn und der 
Auflage Warenbahnschlaufen bildenden Umienk- 
fQhrungen besteht, die im Sinne einer gegenglei- 
chen Schlaufenlangenanderung auf den beiden 
Auflageseiten mittels eines Stelltriees verlagerbar 

35 sind. 

Wegen der Klemmung der Warenbahn in den 
beidseits der Auflage vorgesehenen Klemmeinrich- 
tungen wird ledigiich der Warenbahnlangsabschnitt 
zwischen den beidseitigen UmlenkfUhrungen uber 

40 die Auflage gezogen, wobei die fur eine Schlaufen- 
verlangerung auf der einen Aufiageseite benotigte 
Warenbahnlange aus der gleichzeitig stattfinden- 
den Schlaufenverkurzung auf der gegenGberliegen- 
den Aufiageseite erhalten wird. Da sich die Um- 

45 lenkfQhrungen uber die Gesamtbreite der Waren- 
bahn erstrecken und die Warenbahn zwischen den 
UmlenkfUhrungen gespannt gehalten wird, konnen 
auch fUr grofie Bahnbreiten geringe Toleranzberei- 
che fQr die Warenbahnbewegung gewahrleistet 

so werden. Auflerdem spielen die Warenbahnschlau- 
fen beidseits der Auflage fOr den auf die Aufsteilfla- 
che der Vorrichtung bezogenen Piatzbedarf kaum 
eine Rolle, weil ja diese Schiaufen vertikal verlau- 
fen konnen. Dazu kommt noch, da/3 die Vorschub- 
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geschwindigkeit der Warenbahn der doppelten Ver- 
stellgeschwindigkeit der UmlenkfUhrungen ent- 
spricht, so da/J die erfindungsgemMSe Vorrichtung 
alien Anforderungen in vorteilhafter Weise genUgt. 

Die Auflage fUr die Warenbahn kann unter Be- 
rUcksichtigung der Werkstoffeigenschaften der Wa- 
renbahn unterschiedlich ausgebildet werden. Be- 
sonders einfache KonstruktionsverhSIt nisse erge- 
ben sich al!erdings t wenn die Aufiage aus wenig- 
stens einer FQhrungsroile besteht, well in diesem 
Fail Gleitreibungen vermieden werden und die Rol- 
lenausbildung der Auflage eine gUnstige Uber- 
gangsfUhrung fUr die Warenbahn von der Auflage 
zur anschliessenden Warenbahnschlaufe schafft. 

Die UmlenkfUhrungen, die aus Gleitbaiken od. 
dgl. bestehen k6nnen. vorzugsweise jedoch durch 
Bolien gebildet werden, konnen jeweils durch einen 
eigenen Antrieb im Sinne einer Schlaufenverlange- 
rung bzw. -verkUrzung verlagert werden. Diese An- 
ordnung macht allerdings eine aufwendigere Steue- 
rung der Antriebe erforderlich. Besonders einfache 
Antriebsverhaltnisse konnen dadurch sichergestellt 
werden, da/3 die UmlenkfUhrungen Uber ein endlos 
um Umlenkrollen gefuhrtes Zugmittel verlagerbar 
sind, so da/) die UmlenkfUhrungen zwangsweise 
gemeinsam verstellt werden. Es ist dabei nur dar- 
auf zu achten, dafl die Uber das endlose Zugmittel 
sichergestellten, gleichen Stellwege gleiche Ande- 
rungen der Schlaufenlange nach sich 2iehen. 

Die gemeinsame Verstellung der UmlenkfUh- 
rungen bringt ausserdem die einfache M6glichkeit 
mit sich, die Warenbahn zwischen den UmlenkfUh- 
rungen unter einer bestimmten Zugspannung zu 
halten. Zu diesem Zweck braucht ledigiich eine der 
beidseitigen Klemmeinrichtungen als feder- bzw. 
gewichtsbelastete Spanneinrichtung fUr die Waren- 
bahn ausgebildet zu sein. Da der Abstand der 
UmlenkfUhrungen entlang der Warenbahn zufolge 
der Antriebsverbindungen der UmlenkfUhrungen 
Uber ein gemeinsames, endloses Zugmittel festge- 
legt ist, kann auf die Warenbahn Uber eine der 
beiden Klemmeinrichtungen eine Zugbelastung auf- 
gebracht werden. ohne den genauen Langsvor- 
schub der Warenbahn im Bereich der Auflage zu 
beeintrachtigen. Die ortsfeste Klemmeinrichtung 
legt ja die Grundstellung der Warenbahn unveran- 
derbar fest. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand 
beispielsweise dargestellt. Es zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgemafle Vorrichtung 
fUr den Langsvorschub einer textilen Warenbahn 
gegenUber einem einen Quervorschub aufweisen- 
den Werkzeug in einem schematischen LSngs- 
schnitt und 

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstel- 
lung einer Konstruktionsvariante dieser Vorrichtung. 

Die in Fig. 1 darg stellte Vorrichtung besteht 
im wesentlichen aus einer durch zw i FUhrungsrol- 
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len 1 gebildeten Auflage 2 fUr eine War nbahn 3, 
die in LSngsrichtung Uber die Auflage 2 hin- und 
hergezogen werden kann, um sie mit Hilf eines in 
einer Querachse verfahrbaren Werkzeuges 4, bei- 

5 spielsweise eines Zeichenstiftes, bearbeiten zu 
kfinnen. Die Warenbahn 3, die auch eine sehr 
grotfe Breite aufweisen kann, wird an ihren End n 
in Klemmeinrichtungen 5 festgehalten und bildet 
zwischen den Klemmeinrichtungen 5 und der Aufla- 

70 ge 2 auf beiden Ablaufseiten der Auflage 2 um 
UmlenkfUhrungen 6 gezogene Schlaufen 3a und 
3b. Die Anordnung ist dabei so getroffen, dafl die 
UmlenkfUhrungen 6, die vorzugsweise als Umlenk- 
rollen ausgebildet sind, uber einen Stelltrieb 7 ge- 

rs gengleich verlagerbar sind, so da/3 sich im Bereich 
der Schlaufen 3a und 3b gegengleiche Schlaufen- 
langenSnderungen ergeben. Wird beispielsweis 
die UmlenkfUhrung 6 im Bereich der Schlaufe 3a 
unter gleichzeitigem Absenken der UmlenkfUhrung 

20 6 fUr die Schlaufe 3b angehoben. wie dies strich- 
punktiert angedeutet ist. so wird das sich zwisch n 
den UmlenkfUhrungen 6 erstreckende Trum der 
Warenbahn Uber die FUhrungsrollen 1 der Auflage 
2 in der einen Vorschubrichtung verzogen, und 

25 zwar mit einer gegenUber der Verstellgeschwindig- 
keit der UmlenkfUhrungen 6 doppelten Geschwin- 
digkeit. Durch eine entsprechende Antriebssteue- 
rung der UmlenkfUhrungen kann somit die Waren- 
bahn rasch und genau in der einen durch die 

30 Vorschubrichtung gegebenen Koordinatenachse 
hin-und herbewegt werden. Das Werkzeug 4, das 
der Auflage 2 gegenuberliegend angeordnet ist, 
kann gleichzeitig in einer Querachse bewegt wer- 
den, wodurch jede beliebige Kurve auf der Waren- 

35 bahn durch das Werkzeug 4 abgefahren werden 
kann. 

Der Stelltrieb 7 fUr die UmlenkfUhrungen 6 mu/3 
deren Bewegung im Sinne einer gegengleichen 
Schlaufenlangenanderung auf den beiden Auflage- 

40 seiten sichersteilen, um Spiele oder ZwangskrMfte 
wahrend des Warenbahnvorschubs zu vermeiden. 
Zu diesem Zweck ist ein endlos um Umlenkrollen 8 
gefUhrtes Zugmittel 9 vorgesehen, das an den Um- 
lenkfUhrungen 6 angreift und fUr die zwangsweise 

45 gegengleiche Verstellbewegung der UmlenkfUhrun- 
gen 6 sorgt. Uber eine der Umlenkrollen 8 kann 
dieses Zugmittel 9 in der einen oder anderen Um- 
laufrichtung angetrieben werden. 

Uber das in seiner Lange unveranderbare Zug- 

50 mittel 9 ist auch der Abstand der UmlenkfUhrungen 
6 entlang des Zugmittels 9 bzw. entlang der Wa- 
renbahn 3 unveranderbar vorgegeben. Dieser Urn- 
stand ermoglicht es, eine der beiden Klemmein- 
richtungen 5 als Spanneinrichtung fUr die Waren- 

55 bahn 3 auszubilden, beispielsweise dadurch. daB 
eine der als Schlitzwalzen zur Aufnahme des Band- 
endes ausgebild ten Klemmeinrichtungen 5 durch 
ein Spannmoment im Aufrollsinn der Warenbahn 

3 
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belastet wird. 

Die Vorrichtung nach Rg. 2 unterscheidet sich 
von der Vorrichtung nach Rg. 1 im wesentlichen 
nur dadurch. da/J die Aufiage 2 nicht zwischen zwei 
Fuhrungsrollen, sondern ledigiich durch eine einzi- 
ge Fuhrungsrolle 1 gebildet wird. Diese Konstruk- 
tionsvariante macht besonders deutlich, da/3 durch 
den erfindungsgemaflen Vorschubantrieb der auf 
die Grundflache bezogene Platzbedarf zum Aufstel- 
len der Vorrichtung gegenuber herkommlichen Vor- 
richtungen vergleichbarer Art erheblich verringert 
ist. Die Rg. 2 zeigt auch, da/3 die Warenbahn 3 
nicht aus einer Bahn vorbestimmter Lange beste- 
hen mufi, sondern von einer Vorratsrolle abschnitts- 
weise abgezogen werden kann. weil ja die mit dem 
Werkzeug 4 zu behandelnden Warbenbahnab- 
schnitte zwischen den beidseitigen Klemmeinrich- 
lungen 5 verschiebefest gehalten werden konnen, 
urn uber die gegengleiche Verstellung der Umlenk- 
fuhrungen 6 die Vorschubbewegung der Waren- 
bahn 3 Gber die Aufiage 2 uneingeschrankt ablei- 
ten zu konnen. 

Es ist wohl selbstverstandlich. da/3 die Erfin- 
dung nicht auf die dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiele beschrankt ist. So konnte beispieisweise die 
Aufiage 2 aus einem Auflagetisch ohne FQhrungs- 
rollen bestehen Oder an Stelle einer Waren- 
bahnschlaufe auf jeder Auflageseite zwei Oder 
mehrere Schlaufen gebildet werden. Statt des Stell- 
triebes 7 mit einem endlosen Zugmittel 9 kSnnte 
ein Stelltrieb mit zwei gesonderten Antrieben fdr 
die beiden UmlenkfUhrungen 6 treten, wobei je- 
doch auf eine stets gegengleiche Verstellung zu 
achten ist 

Anspruche 

1. Vorrichtung fOr den Langsvorschub einer 
flexiblen Warenbahn (3) gegenuber einem einen 
Quervorschub aufweisenden Werkzeug (4) mit ei- 
ner dem Werkzeug (4) gegenuberliegenden, die 
Warenbahn (3) in LSngsrichtung fuhrenden Aufiage 
(2) und einem gesteuerten, in seiner Antriebsrich- 
tung umkehrbaren Vorschubantrieb fur die Waren- 
bahn (3), dadurch gekennzeichnet, da/3 der Vor- 
schubantrieb aus auf beiden Ablaufseiten der Aufia- 
ge (2) vorgesehenen. zwischen einer Klemrnein- 
richtung (5) fur die Warenbahn (3) und der- Aufiage - 
(2) Warenbahnschlaufen (3a, 3b) bildenden Um- 
lenkfUhrungen (6) besteht. die im Sinne einer ge- 
gengleich n Schlaufenlangenanderung auf den bei- 
den Auflageseiten mittels eines Stelltriebes (7) ver- 
lagerbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch g - 
kennzeichnet, dafl die Aufiage (2) aus wenigstens 
einer Fuhrungsrolle (1) besteht 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, da- 



durch gekennzeichnet, dafl die UmlenkfUhrungen 
(6) uber ein endlos urn Umtenkrollen (8) gefuhrtes 
Zugmittel (8) verlagerbar sind. 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 1 bis 
5 3, dadurch gekennzeichnet* da/3 eine der beidseiti- 
gen Klemmeinrichtungen (5) als feder- bzw. ge- 
wichtsbelastete Spanneinrichtung fUr die Waren- 
bahn (3) ausgebildet ist. 
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Quervorschub aufweisenden Werkzeug. 



© Urn unter Bnhaltung eines geringen Platzbedar- 
fes die Warenbahn (3) rasch und genau gegenUber 
einem Werkzeug (4) in Langsrichtung Qber eine Auf- 
lage (2) hin- und herziehen zu konnen, besteht der 
Vorschubantrieb aus auf beiden Ablaufseiten der 
Auflage (2) vorgesehenen, zwischen einer Klemm- 
inrichtung (5) fur die Warenbahn (3) und der Aufla- 
g (2) Warenbahnschlaufen (3a, 3b) bildenden Urn- 
lenkfUhrungen (6), die im Sinne einer gegengleichen 
SchlaufeniangenSnderung auf den beiden Auflage- 
seiten mittels eines Stelltriebes (7) verlagerbar sind. 
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